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Rockwell Automation offre un 
ampio portafoglio di prodotti e 
servizi per la sicurezza nell’auto-
mazione: un approccio olistico, 
se così possiamo dire, alla si-

curezza in quanto quest’azienda fornisce 
soluzioni innovative che, oltre a migliorare 
il funzionamento complessivo di una mac-
china, contribuiscono allo stesso tempo ad 
aumentarne la sicurezza, l’effi  cienza e la 
produttività, riducendo nel contempo gli 
sprechi e salvaguardando la redditività. 
Abbiamo parlato con Enrico Merati, local 
business leader - Italian Region  Sensing 
Safety & Connectivity di Rockwell Automa-
tion, proprio di sicurezza.

A.O.: Se si parla di  corretto funziona-
mento del processo o delle apparecchia-
ture, si parla di sicurezza funzionale. 
Merati: Gli enti normativi dell’Unione Eu-
ropea in materia di standardizzazione (CEN 
e Cenelec) hanno scelto due standard rigo-
rosi  di sicurezza  funzionale: International 
Organization for Standardization (EN ISO 
13849-1) e International Electrotechnical 
Commission (IEC 62061). Ciò signifi ca che i 
costruttori di macchine e apparecchiature 
(OEM) devono conformarsi alla Direttiva 
Macchine riferendosi agli standard per la 
presunzione di conformità.
Inoltre, molti produttori globali e multina-
zionali hanno adottato questi standard a 
livello aziendale per rendere più facile la 
gestione della conformità e trarre il mag-
gior benefi cio dalle tecnologie avanzate 
che tali norme consentono. I costruttori 
di macchine che approvvigionano questi 

produttori devono garantire che le proprie 
macchine siano conformi alla normativa a 
prescindere dalla loro ubicazione geogra-
fi ca. Gli standard di sicurezza funzionali 
prevedono la valutazione in termini di af-
fidabilità dei componenti 
di sicurezza attraverso un 
calcolo quantitativo che 
deve essere incluso nella 
progettazione. Nonostante 
tutto ciò comporti ulteriori 
misure e procedure, off re 
anche vantaggi: un approc-
cio progettuale più meto-
dico consente di ottenere 
macchine con prestazioni 
più prevedibili, una mag-
giore affi  dabilità e disponi-
bilità, e un maggior ritorno 
sugli investimenti. Per 
Rockwell Automation la ‘si-
curezza funzionale’ va oltre 
i semplici standard e de-
scrive un sistema di sicurezza che migliora 
il funzionamento della macchina contri-
buendo, allo stesso tempo, ad aumentare 
la sicurezza, l’effi  cienza, la produttività e a 
ridurre gli scarti.

A.O.: In che modo la progettazione di si-
stemi di sicurezza intelligenti consente 
di migliorare la produzione?
Merati: I progetti di sistemi di sicurezza 
con funzionalità che utilizzano tecnologia 
dedicata e un approccio sistematico e ri-
goroso al ciclo di vita della sicurezza, come 
defi nito dalle norme IEC 61508 e IEC 62061, 
consentono di migliorare la produttività, 

ridurre i costi e infi ne incrementare la red-
ditività. Condurre una valutazione dei rischi 
è la prima fase del ciclo di vita di sicurezza, 
e consente di determinare quali sono i pe-
ricoli potenziali e quali sono le misure di 

sicurezza che dovrebbero 
essere attuate al fine di 
garantire una protezione 
adeguata.

A.O.: La sicurezza rappre-
senta un buon investi-
mento  per le aziende?
Merati: Un investimento 
iniziale in programmi di 
sicurezza e in sistemi di 
protezione può contri-
buire a ridurre in modo 
significativo l’impatto fi-
nanziario e sul personale 
di incidenti che possono 
verifi carsi nell’impianto. Il 
management e i responsa-

bili fi nanziari di un’azienda devono essere 
consapevoli delle conseguenze derivanti 
dall’adozione di una soluzione di sicurezza 
non effi  cace. 
Oltre all’obiettivo primario di ridurre le le-
sioni a persone o cose, per i professionisti 
della sicurezza e del risk management di-
mostrare il valore di un sistema di sicurezza 
è una sfi da costante. 
Se nel calcolo del valore degli investimenti 
di sicurezza, vengono considerati sia i costi 
diretti sia quelli indiretti, risulta più facile 
valutare i signifi cativi benefi ci fi nanziari 
derivanti dall’adozione di un programma 
sulla sicurezza come parte integrante di una 

Sicurezza tutt’intorno
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strategia globale di lean manufacturing. 
Uno studio pubblicato nel 2011 da Aber-
deen Group e sponsorizzato da Rockwell 
Automation ha dimostrato che i produttori 
best-in-class, vantano un’effi  cienza com-
plessiva degli strumenti (Overall Equipment 
Effi  ciency, OEE) superiore del 5%, tempi di 
inattività inferiori del 4% e un numero signi-
fi cativamente inferiore  di  lesioni (1/.2000 
contro 1/111 dipendenti all’anno). La sicu-
rezza e la produttività sono obiettivi com-
plementari.

A.O.: La sicurezza delle macchine pro-
muove una produzione sostenibile?
Merati: Sì. Nella maggior parte dei settori 
viene posta  un’enfasi crescente sulla co-
struzione di macchine in linea con i principi 
di sostenibilità. Macchine che riducono al 
minimo gli scarti, che consumano meno 
energia, che richiedono meno spazio e ga-
rantiscono nel contempo il massimo ritorno 
sugli investimenti sono fondamentali per il 
successo di qualsiasi programma di produ-
zione sostenibile. 
La sicurezza rappresenta una delle migliori 
soluzioni a lungo termine per la gestione 
dei costi operativi, come i salari, la perdita 
in produttività del lavoro per dipendente 
e l’affi  dabilità di prodotto. Prolungando la 
vita delle macchine e riducendone al mi-
nimo il tempo di start up, le  soluzioni di 
sicurezza contribuiscono a ridurre gli scarti 
di prodotto e i costi energetici. L’adesione ai 
valori di sicurezza inerenti alla produzione 
sostenibile, inoltre, può comportare una 
maggiore fi delizzazione dei dipendenti e 
una migliore reputazione del marchio.

A.O.: Che cos’è la sicurezza integrata e 
quali sono i suoi vantaggi?
Merati: Grazie ai progressi tecnologici, la 
sicurezza e il controllo degli standard pos-
sono essere oggi integrati, in particolar 
modo nelle applicazioni discrete. Un’archi-
tettura di sistema di controllo in grado di 
implementare attività di sicurezza e di con-
trollo multidisciplinare, in particolare fun-
zionalità di sicurezza, discrete e di motion 
control, off re maggiori benefi ci a livelli di 
costo, effi  cienza e prestazioni. Lo sviluppo 
e il supporto sono minimizzati, poiché i 
sistemi di controllo e di sicurezza condivi-
dono asset e costi per hardware e software. 
L’intelligenza operativa e la diagnostica del 
sistema di controllo degli standard consen-
tono, inoltre, di migliorare la produttività e 

la durata di vita degli impianti e di ridurre i 
tempi di inattività.

A.O.: Come  le aziende  possono utiliz-
zare la sicurezza funzionale per ridurre i 
tempi di inattività?
Merati: Per migliorare la produttività senza 
ridurre la sicurezza, i produttori possono 
utilizzare le soluzioni più attuali che inte-
grano il sistema di sicurezza con quello di 
automazione, utilizzando lo stato corrente 
della macchina come contesto per il fun-
zionamento del sistema di sicurezza. Uti-
lizzando l’intelligence associata al sistema 
di automazione, il sistema di sicurezza è in 
grado di diagnosticare meglio il funziona-
mento della macchina e reagire di conse-
guenza. La diagnostica consente inoltre agli 
operatori e ai tecnici di manutenzione  di 
ridurre il tempo necessario per riportare la 
macchina a uno stato di funzionamento in 
sicurezza, minimizzando in questo modo i 
tempi di inattività e migliorando la produt-
tività. La tecnologia di controllo Safe-Speed 
di Rockwell Automation, ad esempio, è pro-
gettata per essere facilmente integrabile, 
fl essibile e performante. Questa   tecnolo-
gia è stata implementata nel relè di sicu-
rezza Allen-Bradley Guardmaster MSR57P, 
nei convertitori di frequenza  della serie Al-
len-Bradley PowerFlex 750  e nei servoazio-
namenti Allen-Bradley Kinetix 6200 e 6500. 
La tecnologia di monitoraggio Safe-speed 
permette di ridurre i costi complessivi di si-
stema, migliorare la fl essibilità e aumentare 
la produttività, consentendo agli operatori 
di eseguire attività di manutenzione e di 
altro tipo mentre la macchina è in movi-
mento, garantendone sempre la sicurezza. 
La funzionalità Safe-speed è inoltre facil-
mente confi gurabile e può essere utilizzata 
su più piattaforme, sia in un’applicazione di 
upgrade sia di retrofi t.

A.O.: Com’è possibile disporre di 
uno scambio fl uido di informazioni tra i 
sistemi di controllo e quelli di sicurezza?
Merati: Il protocollo CIP Safety consente 
alle aziende di massimizzare la produzione 
sincronizzando le funzioni standard e di si-
curezza delle attrezzature. I dati e gli stati 
del sistema possono essere resi disponibili 
alle persone giuste grazie alla  facile inte-
grazione del fl usso di informazioni in tutto 
il sistema di controllo. Gli operatori e gli ad-
detti alla manutenzione hanno una com-
pleta visibilità sugli eventi della sicurezza e 
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questo li mette nella condizione di rispon-
dere prontamente e recuperare per tempo 
la produttività della macchina. Il manage-
ment ha una chiara visione sui dati chiave 
della produttività, incluso le cause che 
hanno provocato cambiamenti alle condi-
zioni di sicurezza e i tempi di risoluzione. 
CIP Safety consente, inoltre, la corretta allo-
cazione dei dispositivi di controllo sicurezza 
sulla macchina, contribuendo alla riduzione 
dei costi generali di installazione.

A.O.: Cos’è la manufacturing intelligence 
e come può migliorare la produttività e 
la sicurezza?
Merati: La manufacturing intelligence si 
avvale di potenti strumenti di reporting 
e analisi,  interfacce e dashboard al fi ne di 
fornire informazioni critiche e approfon-
dimenti per aiutare le aziende a operare 
in un contesto instabile e competitivo. Gli 
strumenti di reporting e di analisi permet-
tono di aggregare in tempo reale metriche 
essenziali e trasformarle in informazioni 
facilmente visibili e accessibili in tutta l’a-
zienda e che consentono al personale a 
tutti i livelli di capire il funzionamento degli 
asset e prendere decisioni informate, oltre 
a migliorare l’effi  cienza e la produttività 
dell’impianto. Questi strumenti rendono 
disponibili in tempo reale al personale ope-
rativo, della manutenzione e produzione, le 
informazioni necessarie per ridurre i rischi 
in modo effi  cace e per migliorare la sicu-
rezza e la produttività.

A.O: Quali sono i prodotti per la sicurezza 
forniti da Rockwell Automation?
Merati: Rockwell Automation offre una 
vasta selezione di prodotti per la sicurezza 
perfettamente integrati che aiutano le 
aziende a proteggere il personale e miglio-
rare la produttività, tra cui i controllori di au-
tomazione programmabili; i contatori e relè 

di controllo; i conver-
titori di frequenza e 
servoazionamenti 
c.a.; i dispositivi di 
arresto di emer-
genza; gli interruttori 
per aree pericolose e 
interruttori pneuma-
tici; gli interruttori di 
interblocco; i sistemi 
di isolamento; gli in-

terruttori di carico IEC; le interfacce opera-
tore; i fi necorsa; i dispositivi di rilevamento 
della presenza (barriere fotoelettriche, 
scanner, tappeti ecc); gli interruttori di in-
terblocco a chiave bloccata; i dispositivi di 
comando a due mani; i moduli di I/O di sicu-
rezza, inclusi i moduli di ingresso analogici.

A.O.: Rockwell Automation può aiutare a 
progettare il sistema?
Merati: Rockwell Automation ha rilasciato il 
Safety Automation Builder (SAB), un tool di 
supporto per la progettazione di sistemi di 
sicurezza, che aiuta gli utenti a selezionare 
i prodotti giusti per raggiungere il livello di 
performance di sicurezza (PL) previsto da 
EN ISO 13849-1, e nella creazione di pro-
getti Sistema per l’analisi di tutte le funzioni 
di sicurezza. SAB può essere utilizzato per 
confi gurare i punti di rischio e di accesso 
della macchina, defi nire le funzioni di sicu-

rezza e selezionare 
i relativi prodotti, 
esportare dati a Si-
stema per l’analisi, 
integrarsi diretta-
mente con Propo-
salWorks per distinte 
base complete. SAB 
si avvale di una com-
pleta off erta di pro-
dotti per la sicurezza 

e utilizza best practice ampiamente ricono-
sciute per creare una soluzione di sicurezza 
omnicomprensiva. Sono incluse: distinte 
base, disegni concettuali di confi gurazione 
della sicurezza, fi le di progetto Sistema (SAB 
e il tool Sistema devono essere utilizzati in 
combinazione per ottenere questi risultati).
Oltre a SAB, Rockwell Automation con-
tinua ad aggiornare il tool gratuito Si-
stema, una libreria di dati che raccoglie le 
informazioni sulla sicurezza funzionale a 
copertura dell’intera gamma dei suoi pro-
dotti. Sistema è stato sviluppato per sem-
plifi care il calcolo del livello prestazionale 
(Performance Level, PL) delle componenti 
di sicurezza del sistema di controllo di una 
macchina, in conformità con quanto pre-
visto dalla normativa EN ISO 13849-1. La 
combinazione del tool Sistema e della libre-
ria di dati di Rockwell Automation fornisce 
a progettisti di macchine e di sistema un 
supporto completo per la valutazione della 
sicurezza nel contesto della norma EN ISO 
13849-1. La disponibilità di questa raccolta 
dati rifl ette la considerazione di Rockwell 
Automation verso l’impatto che la norma-
tiva EN ISO 13849-1 e gli altri standard di 
sicurezza funzionale hanno sul mondo in-
dustriale. Si tratta infatti di una serie di atti-
vità e di strumenti che la società ha lanciato 
per supportare e fornire indicazioni alle 
aziende su come aff rontare i cambiamenti 
della legislazione e degli standard in uno 
scenario sempre più competitivo.

Rockwell Automation

ockwell Automation ha da poco annunciato il rilascio di un nuovo tool di confi gu-
razione e progettazione che consente di risparmiare tempo nella progettazione 
dei sistemi di sicurezza delle macchine. Il software di confi gurazione Safety Auto-
mation Builder (SAB) di Rockwell Automation permette di gestire agevolmente il 
processo di progettazione dei sistemi di sicurezza e di applicare le best practice 

riconosciute a livello globale. Il tool SAB è disponibile tramite download gratuito sul sito web di 
Rockwell Automation e costituisce per gli ingegneri una guida al processo di progettazione dei 
sistemi di sicurezza fornendo opzioni per il layout, analisi del livello prestazionale (Performance 
Level PL) di sicurezza e una guida alla selezione dei prodotti della famiglia Allen-Bradley. L’a-
nalisi PL utilizza il software Sistema (Safety Integrity Software Tool for Evaluation of Machine 
Applications) di IFA certifi cato tramite lo standard globale EN ISO 13849-1.

R
SAB - Safety Automation Builder

Rockwell Automation ha rilasciato il Safety Automation 
Builder (SAB), un tool di supporto per la progettazione di 
sistemi di sicurezza
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